Pompownia sciekéw Podole Gérowa / szczeg6t

Pompownia jako cato§¢ musi posiada¢ deklaracje wtasciwosci uzytkowych oraz
oznakowanie CE potwierdzajgce zgodnos¢ z PN-EN 12050-1:2002. Dodatkowo musi
posiada¢ krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych oraz oznakowanie znakiem
budowlanym potwierdzajgce zgodnos¢ z Krajowg Oceng Techniczng na urzadzenia
Z uktadami pompowymi.

Korpus pompowni:

Zbiorniki pompowni zaprojektowano z elementow betonowych i Zelbetowych wykonanych
z betonu wibroprasowanego klasy C35/45, wodoszczelnego (W8), o nasigkliwosci do 5%
oraz mrozoodpornego. Zbiorniki wykonywane sg zgodnie z aprobatg techniczng IK,
spetniajgcej wymagania normy PN-EN 1917 lub zgodnie z aprobatami technicznymi IBDIiM
oraz ITB. Korpus pompowni musi posiada¢ wktadke denng TOP100.

Wyposazenie pompowni:

- pompownia musia by¢ wyposazona w antyodorowy kominek rurowy fi 110 ze stali
nierdzewnej 1.4301 (304) z wktadka z wegla aktywnego.

- dobdr pomp musi uwzglednia¢ zawér ptuczacy montowany do korpusu pompy.

- korpus pompowni nalezy wyposazy¢ w drabinge ztazowg do dna zbiornika, o szerokosci
300mm, wykonang ze stali nierdzewnej gat. 1.4307 oraz ma posiadaé deklaracje wtasciwosci
uzytkowych oraz oznakowanie CE na zgodnos$¢ z normg PN-EN 14396:2006.

Wirowe odsrodkowe pompy zatapialne Concertor N. Podole Gérowa

Wszystkie urzgdzenia powinny pochodzi¢ od jednego producenta i posiada¢ serwis firmowy
lub autoryzowany na terenie Polski gwarantujgcy szybkg obstuge gwarancyjng jak
i pogwarancyjnag.

o Pompa powinna byé pompg wirowg odsrodkowg monoblokowg, zatapialng do
instalacji stacjonarnej montowanej na kolanie sprzegajgcym DN8O, opuszczang po
dwdch prowadnicach rurowych ze stali nierdzewnej EN 1.4301 (AISI 304);

e Stosowa¢ pompy wyposazone w wirniki otwarte lub pofotwarte symetryczne,
samooczyszczajgce sie, wspotpracujgce z dyfuzorem wlotowym wyposazonym w
rowek spiralny wspomagajgcym samooczyszczanie czesci hydraulicznej, gwarantujgc
utrzymanie statej, wysokiej sprawnosci. W pompach nie dopuszcza sie stosowania
wirnikdw o niskiej sprawnosci typu ,VORTEX” i wirnikébw kanatowych zamknietych;

o Wirnik powinien umozliwiaé pompowanie $ciekédw zawierajgcych ciata state
i widkniste oraz osadow sciekowych do 8% smo;

e Wirnik oraz dyfuzor wlotowy pompy powinien by¢é wykonany z utwardzonego zeliwa
wysokochromowego, z 25% chromu £1. Powierzchnia robocza wirnika utwardzona
60 +3 HRC;

e Obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny pompy wykonane z zeliwa klasy min.
GG25;

o Wat pompy powinien by¢ utozyskowany w tozyskach tocznych niewymagajgcy
dodatkowego smarowania oraz regulacji,

e Wat pompy powinien byC wykonany ze stali nierdzewnej o wifasciwosciach
mechanicznych
i antykorozyjnych nie gorszych niz stal klasy EN 1.4057 (AISI 431);

e Wat pompy pomiedzy silnikiem, a kanatem przeptywowym pompy powinien by¢
uszczelniony za pomocg wysokiej jakosci podwojnego zblokowanego uszczelnienia
mechanicznego
z pierscieniami uszczelnienia zewnetrznego wykonanymi z materiatu o odpornosci
antykorozyjnej na $cieki nie gorszej niz weglik wolframu i gesto$ci materiatu nie
nizszej niz 14g/cm?, pracujgcymi niezaleznie od kierunku obrotéw. Uszczelnienie
produkowane przez dostawce urzgdzenia;



Silnik pompy powinien by¢ wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klasg izolaciji
silnika H(180°C), rodzajem pracy S1, do zasilania prgdem zmiennym 3-fazowym,
380-480 V, 50/60Hz, przystosowany do wspotpracy z przemiennikiem czestotliwosci,
umozliwiajgcy 60 uruchomien na godzineg;

Sprawnosc¢ silnika przy wspotpracy z przemiennikiem czestotliwosci powinna byé
rownowazna do klasy sprawnosci IE4

Urzadzenia powinny by¢ wyposazone w czujnik przecieku w komorze inspekcyjnej
silnika;

Nie dopuszcza sie stosowania czujnikow przecieku pojemnosciowych w komorach
olejowych;

Silnik powinien by¢ zabezpieczony przed przegrzaniem, w momencie wzrostu temp.
silnika uktad powinien zapewni¢ zmniejszenie parametrow pracy urzgdzenia;

Praca czujnika przecieku kontrolowana przez montowany w szafie sterowniczej
modut wspétpracujgcy ze sterownikiem,

Urzadzenie powinno posiada¢ funkcje automatycznej detekcji zatykania pompy;
dopuszcza sie rozwigzanie z urzadzeniem zew. posiadajgcym powyzszg
funkcjonalnosc¢

Urzadzenie powinno posiadaé funkcje automatycznego odblokowania i czyszczenia
pompy, funkcja polega na zatrzymaniu i uruchomieniu pompy a nastepnie
uruchomieniu pompy w kierunku przeciwnym, majgcym na celu usuniecia elementow
blokujgcych pompe. Cykle przyspieszania i zwalniania wirnika pompy majg na celu
ograniczenie maksymalnego momentu obrotowego, aby nie zmniejsza¢ zywotnosci
pompy. Cykl czyszczenia pompy powinien umozliwia¢ odetkanie pompy w mniej niz
minute. W przypadku trudniejszych warunkéw system powinien dziata¢ nie dtuzej niz
30 minut gwarantujgc usuniecie wszystkich elementéw blokujacych pompe;
dopuszcza sie rozwigzanie 2z urzadzeniem zew. posiadajgcym powyzszg
funkcjonalnosc¢

Urzadzenie powinno by¢ tagodnie uruchamiane, stopniowo zwiekszajgc predkosé
obrotowg. tagodne uruchamianie pompy obniza naprezenia na wszystkich
obracajgcych sie elementach, takich jak wal, uszczelnienia i wirnik, jakie wystepujg
podczas uruchamiania. tagodne uruchomienie zapewnia tagodne przyspieszenie
sciekéw, co obniza naprezenia rurociggdw oraz generowany hatas; dopuszcza sie
rozwigzanie z urzgdzeniem zew. posiadajgcym powyzszg funkcjonalnosé

Wirnik pompy powinien obracac sie zawsze we wiasciwym kierunku niezaleznie od
sposobu podfgczenia elektrycznego pompy;

Ciggta charakterystyka hydrauliczna pompy w zakresie od Q= 2 I/s do Q=27 /s przy
H=18m do H=3m

Maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego: P2=2,2 kW,

Pompa wyposazona w kabel ekranowany nie krotszy niz L=10m;

Masa pompy do 108 kg



