
Pompownia ścieków Podole Górowa / szczegół 
Pompownia jako całość musi posiadać deklarację właściwości użytkowych oraz 
oznakowanie CE potwierdzające zgodność z PN-EN 12050-1:2002. Dodatkowo musi 
posiadać krajową deklarację właściwości użytkowych oraz oznakowanie znakiem 
budowlanym potwierdzające zgodność z Krajową Oceną Techniczną na urządzenia  
z układami pompowymi. 
 
Korpus pompowni: 
Zbiorniki pompowni zaprojektowano z elementów betonowych i żelbetowych wykonanych  
z betonu wibroprasowanego klasy C35/45, wodoszczelnego (W8), o nasiąkliwości do 5% 
oraz mrozoodpornego. Zbiorniki wykonywane są zgodnie z aprobatą techniczną IK, 
spełniającej wymagania normy PN-EN 1917 lub zgodnie z aprobatami technicznymi IBDiM 
oraz ITB. Korpus pompowni musi posiadać wkładkę denną TOP100.  
 
Wyposażenie pompowni: 
- pompownia musia być wyposażona w antyodorowy kominek rurowy fi 110 ze stali 
nierdzewnej  1.4301 (304) z wkładką z węgla aktywnego. 
- dobór pomp musi uwzględniać zawór płuczacy montowany do korpusu pompy. 
- korpus pompowni należy wyposażyć w drabinę złazową do dna zbiornika, o szerokości 
300mm, wykonaną ze stali nierdzewnej gat. 1.4307 oraz ma posiadać deklarację właściwości 
użytkowych oraz oznakowanie CE na zgodność z normą PN-EN 14396:2006. 
 

Wirowe odśrodkowe pompy zatapialne Concertor N. Podole Górowa 

Wszystkie urządzenia powinny pochodzić od jednego producenta i posiadać serwis firmowy 
lub autoryzowany na terenie Polski gwarantujący szybką obsługę gwarancyjną jak  
i pogwarancyjną.  
 
 

• Pompa powinna być pompą wirową odśrodkową monoblokową, zatapialną do 
instalacji stacjonarnej montowanej na kolanie sprzęgającym DN80, opuszczaną po 
dwóch prowadnicach rurowych ze stali nierdzewnej EN 1.4301 (AISI 304); 

• Stosować pompy wyposażone w wirniki otwarte lub półotwarte symetryczne, 
samooczyszczające się, współpracujące z dyfuzorem wlotowym wyposażonym w 
rowek spiralny wspomagającym samooczyszczanie części hydraulicznej, gwarantując 
utrzymanie stałej, wysokiej sprawności. W pompach nie dopuszcza się stosowania 
wirników o niskiej sprawności typu „VORTEX” i wirników kanałowych zamkniętych; 

• Wirnik powinien umożliwiać pompowanie ścieków zawierających ciała stałe  
i włókniste oraz osadów ściekowych do 8% smo;  

• Wirnik oraz dyfuzor wlotowy pompy powinien być wykonany z utwardzonego żeliwa 
wysokochromowego, z  25% chromu ±1. Powierzchnia robocza wirnika utwardzona 
60 ±3 HRC; 

• Obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny pompy wykonane z żeliwa klasy min. 
GG25; 

• Wał pompy powinien być ułożyskowany w łożyskach tocznych niewymagający 
dodatkowego smarowania oraz regulacji, 

• Wał pompy powinien być wykonany ze stali nierdzewnej o właściwościach 
mechanicznych  
i antykorozyjnych nie gorszych niż stal klasy EN 1.4057 (AISI 431); 

• Wał pompy pomiędzy silnikiem, a kanałem przepływowym pompy powinien być 
uszczelniony za pomocą wysokiej jakości podwójnego zblokowanego uszczelnienia 
mechanicznego  
z pierścieniami uszczelnienia zewnętrznego wykonanymi z materiału o odporności 
antykorozyjnej na ścieki nie gorszej niż węglik wolframu i gęstości materiału nie 
niższej niż 14g/cm3, pracującymi niezależnie od kierunku obrotów. Uszczelnienie 
produkowane przez dostawcę urządzenia; 



• Silnik pompy powinien być wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klasą izolacji 
silnika H(180°C), rodzajem pracy S1, do zasilania prądem zmiennym 3-fazowym, 
380-480 V, 50/60Hz, przystosowany do współpracy z przemiennikiem częstotliwości, 
umożliwiający 60 uruchomień na godzinę; 

• Sprawność silnika przy współpracy z przemiennikiem częstotliwości powinna być 
równoważna do klasy sprawności IE4 

• Urządzenia powinny być wyposażone w czujnik przecieku w komorze inspekcyjnej 
silnika; 

• Nie dopuszcza się stosowania czujników przecieku pojemnościowych w komorach 
olejowych; 

• Silnik powinien być zabezpieczony przed przegrzaniem, w momencie wzrostu temp. 
silnika układ powinien zapewnić zmniejszenie parametrów pracy urządzenia; 

• Praca czujnika przecieku kontrolowana przez montowany w szafie sterowniczej 
moduł współpracujący ze sterownikiem, 

• Urządzenie powinno posiadać funkcję automatycznej detekcji zatykania pompy; 
dopuszcza się rozwiązanie z urządzeniem zew. posiadającym powyższą 
funkcjonalność 

• Urządzenie powinno posiadać funkcję automatycznego odblokowania i czyszczenia 
pompy, funkcja polega na zatrzymaniu i uruchomieniu pompy a następnie 
uruchomieniu pompy w kierunku przeciwnym, mającym na celu usunięcia elementów 
blokujących pompę. Cykle przyspieszania i zwalniania wirnika pompy mają na celu 
ograniczenie maksymalnego momentu obrotowego, aby nie zmniejszać żywotności 
pompy. Cykl czyszczenia pompy powinien umożliwiać odetkanie pompy w mniej niż 
minutę. W przypadku trudniejszych warunków system powinien działać nie dłużej niż 
30 minut gwarantując usunięcie wszystkich elementów blokujących pompę; 
dopuszcza się rozwiązanie z urządzeniem zew. posiadającym powyższą 
funkcjonalność 

• Urządzenie powinno być łagodnie uruchamiane, stopniowo zwiększając prędkość 
obrotową. Łagodne uruchamianie pompy obniża naprężenia na wszystkich 
obracających się elementach, takich jak wał, uszczelnienia i wirnik, jakie występują 
podczas uruchamiania. Łagodne uruchomienie zapewnia łagodne przyspieszenie 
ścieków, co obniża naprężenia rurociągów oraz generowany hałas; dopuszcza się 
rozwiązanie z urządzeniem zew. posiadającym powyższą funkcjonalność 

• Wirnik pompy powinien obracać się zawsze we właściwym kierunku niezależnie od 
sposobu podłączenia elektrycznego pompy; 

• Ciągła charakterystyka hydrauliczna pompy w zakresie od Q= 2 l/s do Q=27  l/s przy 
H=18m do H=3m 

• Maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego: P2=2,2  kW; 

• Pompa wyposażona w kabel ekranowany nie krótszy niż L=10m; 

• Masa pompy do 108 kg 
 


